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Allgemeine Korrekturhinweise

Die Losungs- und Bewertungshinweise zu den einzelnen Handlungsschritten sind als Korrekturhilfen zu verstehen und
erheben nicht in jedem Fall Anspruch auf Vollstandigkeit und AusschlieBlichkeit. Neben hier beispielhaft angefihrten
Losungsmaoglichkeiten sind auch andere sach- und fachgerechte Losungsalternativen bzw. Darstellungsformen mit der
vorgesehenen Punktzah! zu bewerten. Der Bewertungsspielraum des Korrektors (z. B. hinsichtlich der Berticksichtigung
regionaler oder branchenspezifischer Gegebenheiten) bleibt unberihrt.

Zu beachten ist die unterschiedliche Dimension der Aufgabenstellung (nennen — erklaren — beschreiben — erldutern usw.).
Wird eine bestimmte Anzahl verlangt (z. B. ,,Nennen Sie finf Merkmale ..."), so ist bei Aufzahlung von funf richtigen
Merkmalen die volle vorgesehene Punktzahl zu geben, auch wenn im Losungshinweis mehr als finf Merkmale genannt
sind. Bei Angabe von Teilpunkten in den Losungshinweisen sind diese auch fur richtig erbrachte Teilleistungen zu geben.

In den Féllen, in denen vom Prifungsteilnehmer

— keiner der funf Handlungsschritte ausdricklich als , nicht bearbeitet” gekennzeichnet wurde,
— der 5. Handlungsschritt bearbeitet wurde,

— einer der Handlungsschritte 1 bis 4 deutlich erkennbar nicht bearbeitet wurde,

ist der tatsachlich nicht bearbeitete Handiungsschritt von der Bewertung auszuschlieB3en.

Ein weiterer Punktabzug fur den bearbeiteten 5. Handlungsschritt soll in diesen Fallen allein wegen des Verstol3es gegen
die Formvorschrift nicht erfolgen!

Fur die Bewertung gilt folgender Punkte-Noten-Schilssel:

Note 1 = 100 - 92 Punkte Note 2 = unter 92 — 81 Punkte
Note 3 = unter 81 - 67 Punkte Note 4 = unter 67 — 50 Punkte
Note 5 = unter 50 - 30 Punkte Note 6 = unter 30 - 0 Punkte

Die Vervielfaltigung, Verbreitung und 6ffentliche Wiedergabe der Prifungsaufgaben und Losungen ist nicht gestattet. Zuwidernandlungen werden
zivil- und strafrechtlich (§5 97 ff,, 106 . UrhG) verfolgt. — © ZPA Nord-West 2019 — Alle Rechte vorbehalten!



1. Handlungsschritt (25 Punkte)

a) 5 Punkte

1 Punkt fir Projektname Maschinensteuerung auf oberster Ebene

je 0,5 Punkcte fiir sinnvoll angeordnete Arbeitspakete
grau hinterlegte Arbeitspakete waren vorgegeben

Maschinensteuerung

v

Y v

Y

v

Andere Losungen sind mdglich.

b) 20 Punkte

Planung Be(_iarfs— Beschaf- Reaﬁ- Abnaljme
ermittlung fung sierung / Betrieb
P\‘/’;?g:;?cti_ - Installation
Bestellung - Eeﬂt)r{i):t;
—» Schulung

6 Punkte, je 3 Punkte flr die anonyme Objekte Anwendungsentwickler und Maschinenfihrer inklusive Lebenslinie
4 Punkte fir Methodenbalken
6 Punkte flr Nachricht- und Antwortpfeile inklusive Beschriftung

| :Produktionsleiter

4 Punkte flir Objektkonstruktion Steuerprogramm

:Anwendungs-
entwickler

Steuerprogramm erstellen()
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Maschine produktionsbereit

Steuerprogramm testen()

create

Steuerprogramm funktioniert

I
Probelauf durchfiihren() |
- - R ,,,,,,rk:

Probelauf erfolgreich

:Steuerprogramm



2. Handlungsschritt (25 Punkte)

Bewertung

4 Punkte fUr die Schleife

12 Punkte, 3 x 4 Punkte fir die Alternativen

2 Punkte flir Umsetzung Datumwechsel

1 Punkt fiir Berechnung Fehleranzah

3 Punkte fir Berechnung prozentuale Abweichung

3 Punkte fir Befullen/Verwenden des TagesPratokoll-Arrays (u. a. messArt als Index)

Hinweis fir Prifer/-in
Diese Punkteverteilung gilt fiir diese Losung.
Fir andere Losungen mUssen die Punkte sinngemal verteilt werden.

FUNKTION druckeReport messung: arraylyp Messung,
ArtAnzahl: integer,
ile z: double): void

tP := setArray(messirtinzah.)
abwelchung: double
abweichungFrozent: dcuble
Datum
= messung U] .datum
VON : := ¢ SOLANGE 1 <= laenge (messung)
WENN - != laenge{messung) UND messung[i].datum == datum
abw eichung := absolut(messungli].sollWert -

messung{i].istWert)
abweLphungP czen
WENN abweichun gP
tP[messung{i].

t := abweichung * 100 / messungli].scllWert
rozent > maxToleranz
messArt] += 1

ENDE WENN
SONST

druckeTag (datum, tP)
tP := setArray(messArtAnzahl)

WENN 1 != laenge (messung)
datum := messung[i].datum
ENDE WENN
ENDE WENN

ENDE VON 1
ENDE FUNKTION druckeReport
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3. Handlungsschritt (25 Punkte)

aa) 6 Punkte
je 1 Punkt fir getType und sampleSize, 1,5 Punkte fiir fetchSample

1,5 Punkte fiir Realisierungsbezienung (1 Punkt fur nichtausgefilite Pfeilspitze, 0,5 Punkte flir gestrichelte Linie)
je 0,5 Punkte fiir gesamten Methodenabschnitt in DruckSensor und TemperaturSensor

<<interface>>
SampleProvider

+ getType() : string
+ fetchSample(doubie[]) : void
+sampleSize() @ int

e 'L ________ i
] !
DruckSensor TemperaturSensor
+ getType() : string + getType() : string
+ fetchSample{doublef]} : void + fetchSample(double(}) : void
+ sampleSize() : int +sampleSize() : int

ab) 2 Punkte
1 Punkt Riickgabe oder return
1 Punkt "Druck”

+ getType() : string
Riickgabe: "Druck"
ac) 4 Punkte

Als Ubergabeparameter wird die Referenz auf ein Dezimalzahlenarray ibergeben (call by reference), somit sind die Werte nach Abarbeitung
von fetchSample auch clientseitig zugreifbar.

b) 6 Punkte
1 Punkt Implementierung zwischen SampleProvider und Filter (Pfeil und gestrichelte Linie)
1,5 Punkte Erweiterung (Vererbung) zwischen Filter und AvgFilter, MaxFilter

1,5 Punkte Aggregation zwischen Filter und SampleProvider (Raute und Linie)
je 1 Punkte fiir die Wiederholung der Methoden in AvgFilter und MaxFilter

<<interface>>
SampleProvider

-——— = == — = l ______________ -
| t 1
DruckSensor TemperaturSensor <<abstract>>
Filter

#sP : SampleProvider K>

+ Filter{(SampleProvider)

A\

[

AvgFilter MaxFilter
+ AvgFilter(SampleProvider) + MaxFilter(SampleProvider)
+ getType() : string +getType() : string
+ fetchSample(doublel[]) : void + fetchSample(double[]) : void
+sampleSize() : int + sampleSize() : int
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ca) 3 Punkte
sP SamplileProvider := new DruckSensor()
sP := new AvgFilter (sP)
oder als Einzeller sp : SampieProvider = new AvgFilier (new DruckSensor())

ch) 4 Punkte
je 1 Punkt pro Konstruktorkopf
je 1 Punkt pro Anweisung

~ Fillter(sP : SamvpleProvider)
this.sP := sP
+ AvgFilter (sP : SampleProvider)

super (sP)

4. Handlungsschritt (25 Punkte)

a) 20 Punkte
5 Punkte, je fehlendes Attribut 1 Punkt
4 Punkte, Tabellenname 1 Punkt, je Attribut 1 Punkt
5 Punkte, je Schiissel 0,5 Punkte
6 Punkte, je Beziehung mit Kardinalitdten 1 Punkt

TeilGruppe BestellPosition Bestellung

L Gruppe ID (PK) Bestell ID (FK) (PK) m ! Bestell ID (PK)
GruppeBezeichnung L Teil_ID (FK) (PK) BestellDatum

Menge Lieferer _ID (FK)

Teil . Teil_Lieferer Lieferer
Teil_ID (PK) _1___,—” Teil_ID (FK) (PK) L Lieferer_ID (PK)
TeilBezeichnung Lieferer_ID (FK) {PK) i LiefererName
Bestand EinkaufsPreis LiefererAdresse

- Gruppe_ID (FK)

b) 5 Punkte

Die 3. Normalform wird nicht erreicht, weil die 1. und 2. Normalform verletzt sind.

Die Adressdaten des Lieferers sind in einer Spalte zusammengefasst und nicht in eigenen Spaiten StrNrbzw. Tabellen PLZ und Ort

gespeichert.
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5. Handlungsschritt (25 Punkte)

a)

b)

¢

d)

5 Punkte

SELECT MT MaschineTypID,
MT.Beschreibung,
MT WartungsintervalllnStunden,
(SELECT COUNT(M.MaschinelD)
FROM Maschine AS M
WHERE M.MaschineTyp!D = MT .MaschineTypiD) AS AnzahiMaschinen
FROM Maschinetyp as MT
ORDER BY AnzahlMaschinen DESC,

8 Punkte

SELECT K .KundelD K KundeFirma, K. KundeAdresse .M.MaschinelD,
(SELECT SUM(L Stunden) FROM Laufzeit AS L
WHERE L.MaschinelD = M.MaschineiD AND L. Datum > M.DatumLetzteWartung) AS Laufzeit
FROM Kunde AS K
INNER JOIN Maschine AS M ON K KundelD = M.KundelD
INNER JOIN MaschineTyp AS MT ON M.MaschineTyplD = MT.MaschineTyplD
WHERE (SELECT SUM(L.Stunden) FROM Laufzeit AS L
WHERE L MaschinelD = M.MaschinelD
AND L Datum > M. DatumLetzteWartung) + 100 > MT.WartungsintervallinStunden:;

8 Punkte

SELECT MT MaschineTyplD, MT.Beschreibung, K.KundeFirma,
(SELECT SUM(L Stunden) FROM Laufzeit AS L
WHERE L.MaschinelD = M.MaschinelD AND L.Datum > M.DatumLetzteWartung) AS Laufzeit
FROM Maschinetyp AS MT
LEFT JOIN Maschine AS M ON M.MaschineTyplD = MT.MaschineTypID
LEFT JOIN Kunde AS K ON K.KundelD = M.KundelD;

4 Punkte

UPDATE MaschineTyp SET WartungsintervallinStunden = WartungsintervallinStunden * 0.9:
WHERE Beschreibung LIKE "Verpackung";
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